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compact Laminate worktops Przycinanie na wymiar Do taczenia blatéw roboczych mozna uzyé ztacza stykowego lub uko$nego. W przypadku potaczenia
na ucios zaleca sie wykonanie 10 mm wciecia za pomoca przyrzadu montazowego - informacje na
Wytyczne instalacji i eksploatacji temat pozycjonowania i ciecia mozna znalez¢ w instrukcji dotgczonej do przyrzadu montazowego.

Krok 1. Krok 2. Krok 3.

Kod QR Zamaskuj, zmierz i zaznacz do cigcia. Przecinanie za pomoca pity tarczowej lub Wykoriczenie krawedzi za pomocg frezarki
Zeskanuj kod QR za pomocg swojego urzgdzenia, aby uzyskac dostep do krétkiego filmu przedstawiajgcego WAZNE: Sprawdz ponownie wymiary. szynowej. Zalecamy ciecie w 3 przejsciach.  (koricowa obrobka).

etapy instalacji.

Narzedzia wymagane do instalacji
*WAZNE: Podczas ciecia nalezy stosowaé odpowiedni odciag.
+*Nigdy nie stosowac wiertet typu Swider.
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| Po przyg i ystki ow blat nalezy zamontowacé na sucho, aby upewnic sie czy nie widac¢ zadi

Pita* Frezarka*  Szlifierka oscylacyjnax Zaciski Wiertarka*x  Wyrzynarka Silikon Szablon do migdzy taczeniami.
z drobnozebna LUB przyssawkowe lub i brzeszczoty taczenia blatow
tarczg TCT papier $cierny Srubowe (jesli do ciecia roboczych
(tarczowa i jezdna) i blok $cierny uzywasz pistoletu
do klejenia na goraca)

= Kompaktowy zestaw montazowy ) Wariant ciecia 1 - krawed? ciecia niewidoczna. Wariant ciecia 2 - krawed? ciecia
:q]ﬂ E: — Naktadki Krok 1. (dla ptyty grzewczej lub zlewozmywaka widoczna. (dla zlewozmywakéw
= % 5128“8'25“9 Do naniesienia 0znaczen na blacie roboczym nalezy ~ Wpuszczanego w blat). Nawierci¢ narozniki podwieszanych). Do wykonania ciecia
Podktadki Sruby  Chusteczki 240 G”I uzyé miarki lub szablonu dotaczonego do produktu szablonu, a nastepnie uzyc pity tarczo_ng nalezy uzyc frezarki gdr_no_wrzecionowe_jl )
Frez stolarski Frez tnacy Ztgcze $rubowe do i nakretki " Uwaga: Odlegtos¢ pomiedzy wycieciem z prowaqmcg do wykonani prpstych ciec. i szablonu. Zaleca sie ciecie w 2/3 przejs¢.
szybkotnacy (12.7mm & 6mm) blatow (alternatywna O ﬂ - Caysciwo a sasiadujacym ztgczem blatu musi wynosicé Zaleca sie ciecie w 2/3 przejéciach. PATRZ ROZDZIAt WIERCENIE POD

Wyciecia Krok 2.

metoda mocowania) minimum 150mm i minimum 40mm od czota blatu, W naroznikach nalezy uzy¢ wyrzynarki. WKEADKI.

Lamelki (No.20) Klej 400 Grit

Przechowywanie

Ptyty nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym i zadaszonym, w temperaturze od 15-25C, wilgotno$ci wzglednej powietrza 50%,

w odlegtosci minimum 1,5m od bezposredniego Zrédta ciepta.

+ Podczas zatadunku i roztadunku, panele muszg by¢ podnoszone. Nie nalezy ich popychac ani ciggnac za krawedz.

+ Nie nalezy uktada¢ paneli z uszkodzong folig ochronna. Nie usuwaj folii przed montazem lub cieciem, jezeli panele bedg przechowywane
+ Palete nalezy bezpiecznie przykry¢, aby kurz i brud nie dostaty sie na panele lub pomiedzy nie.

WAZNE: Niewfasciwe przechowywanie moze doprowadzi¢ do trwatego odksztatcenia piyt.

Wskazowka: Odtupane krawedzie usung¢ papierem sciernym o ziarnistosci 180.
Przed rozpoczeciem pracy

. . . . P ke i iecia, nalezy postepowac zgodnie z inf jami dla wykon ia Wi edzi cigcia. Nalezy takz t ¢
@ Przed montazem zalecamy aklimatyzacje blatéw roboczych do temperatury pokojowej. e Yo acia, N8 &Y i i ca clecia. Ralezy talce przesirzegac

! - instrukcji dostarczanych wraz z ptyta gr g lub y

W przypadku magazynowania nalezy zwrdci¢ uwage, aby blaty robocze byty przechowywane

ptasko, strong licowg do géry i podparte na wspornikach, rozdzielone przektadkami zabezpieczajgcymi.

Note: Blaty moga by¢ przechowywane w pozycji pionowej przez krétki okres czasu (nie dtuzej
niz 24 godziny), w razie potrzeby podczas montazu. chzenie

Do potagczenia blatéw roboczych mozna uzy¢ ztacza doczotowego lub ztgcza na ucios. W przypadku ztgcza na ucios zalecamy
Jezeli zachodzi potrzeba sktadowania wiekszej ilosci blatéw, uktadajac je w stosy, nalezy 10fmi}imetrowa \_Nstav_vke przy uzyciu szablonu - nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg aby uzyskac¢ informacje na temat
upewnic sie, czy ich powierzchnia jest czysta i wolna od jakichkolwiek zanieczyszczen, pozycjonowania i ciecia.

ktére mogtyby spowodowac jej uszkodzenie. Zalecamy uzycie kilku warstw kartonu, jako Krok 1. Krok 2. Krok 3.

przektadki pomiedzy poszczegdlinymi blatami. . . : N
Jest to ciezki produkt, dlatego tez zalecamy podnoszenie plyt przez dwie osoby. wykonaj na krawedziach blatéw roboczych przed uzyciem kleju. Dopasuj bez klejenia, aby
Blaty nalezy przenosic¢ w pozycji pionowej, podpierajac je na dtuzszym boku, dla naciecia biskwitowe. Powinny one znajdowa¢ ~ UPEWNIC SIE, z& blaty sg wyrownane. Natoz kle] natychmiast usungc

unikniecia uszkodzenia. sie 4 mm od gornej krawedzi i by¢ dWUCZeS?'OW‘/ na rowkii yv_zd%uz kr?"YedZ'- Wskazéwka: Mozna uzyc klamer

W czasie cigcia blatéw zawsze nalezy nosi¢ nauszniki i maseczki przeciwpytowe (FFP3). réwnomiernie rozmieszczone. Zamonty) lamelki we wiasciwym miejscu przyssawkowych lub drewnianych klockéw
Srodki ochrony stuchu sa niezbedne takze w czasie pracy z elektronarzedziami. Przy $cianie —E i potacz blaty roboczg (przyklejonych na goraco do blatu

nalezy zachowac 3 mm szczeliny dylatacyjnej. Przed zamocowaniem /\ i zacisnietych).
. . . . nalezy upewnic sie,

Wskazowki dotyczace montazu taczenie ze krawedzie

na ukos 3 czyste

Przy pomocy frezarki grnowrzecionowe;j Przygotuj wszystkie blaty (facznie z wycigciami)  potsczy¢ blaty robocze | zamocowaé je

w jednej linii. Nadmiar kleju nalezy

Niepodparte odcinki blatow Upewnij sig, ze blaty Aby uzyskac gtadkie W przypadku wiercenia nalezy
roboczych nie mogag przekraczac robocze sg ciete przy potaczenie, nalezy zawsze zadba¢ o solidne podtoze
600 mm. Wysiegi nie powinny uzyciu ostrych narzedzi. frezowac sasiednig krawedz
by¢ wieksze niz 300mm. blatu roboczego.

Potaczenie
. .o czotowe
>
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- Konieczne jest szybkie natozenie kleju, poniewaz  Po zastygnieciu kleju nalezy usunac¢ zaciski
Max 600mm : ] g "20mm zastyga on w ciggu 5 minut. Postepuj zgodnie i tasme, a nastepnie wytrze¢ potaczenie.
Max z instrukeja na kleju.

Listwy podporowe sg wymagane
przy dtugosci powyzej 600 mm. Wazne: Nadmiar kleju nalezy natychmiast usunaé ze zlacza.
Blaty robocze nie powinny byc taczone ' Przejechac linijka po ztaczu, aby upewnié sie, ze jest ono réwne.

na niepodpartych odcinkach.




kronec

taczenie (alternatywna metoda mocowania)

Przymocowac do blatu przyrzad do obrobki blatéw roboczych i frezowac korice przy uzyciu tulei
prowadzacej 30 mm i frezu 6 mm (gteboko$¢ 8 mm)
WAZNE: Ustawi¢ przyrzad 30 mm od frontu blatu roboczego za pomoca szyny

dystansowej. Zabezpieczy¢ za pomocg klamer. Za pomoca waskich $rub [
zamocowac blaty robocze. Zalecamy uzycie x3 ztgczy sSrubowych Blat /
i x2 lamelek na jedno pofaczenie. 1 IYARYZRY

Wskazéwka: Zastosowac tacznik z nacieciami jak w punkcie 1 czesci ST
dotyczacej tgczenia. Potgczyc blat roboczy za pomocg klucza torx i dokrecic. 30mm tuleja dystansowa
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Pielegnacja i konserwacja

@ Prosimy o pozostawienie tej informacji u uzytkownika koricowego, aby zapewni¢ wtasciwa pielegnacje blatu.

Wskazowka:

Rowki odp{ywowe §Rowki pod ociek nalezy obrabiaé po natozeniu profilu
*ka go na zna | yciecia pod zl ywak/ptyte Sprawne postugiwanie sie frezarkg
kuchenna. pozwoli zminimalizowa¢ koniecznos$é
Zamocowac szablon do wykonywania rowkéw odptywowych na blacie roboczym szlifowania recznego podczas

za pomoca zaciskéw. Obrobi¢ rowki za pomocg frezarki stotowej. wykanczania. Do wykariczania rowkow
§
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nalezy uzywac klocka do szlifowania
Wskazowka: Rowki odptywowe muszg by¢ wykonczone. Nalezy postepowac

7 6mm
| : : -~ =" Max
zgodnie z ponizszymi instrukcjami dotyczacymi wykoriczenia. Zalecamy

Wskazéwka: Szablon przesungc liniowo o 140 mm
w celu uzyskania rowka odciekowego 300 mm.

Obrobka wykonczeniowa

UWAGA: DLA WSZYSTKICH WIDOCZNYCH

naniesienie 1 warstwy oleju Inianego w rowkach
Dla uzyskania podobnych wynikéw obrébki wykoriczeniowej mozna uzy¢ bloczka
i papieru Sciernego o takiej samej gradacji. Proces ten bedzie trwat dtuznej.
Uwaga: Metoda ta bedzie wymagana dla obrébki wykornczeniowej rowkow
KRAWEDZI WYMAGANA JEST OBROBKA odciekowych.
WYKONCZENIOWA

Do wykonczenia krawedzi laminatu nalezy uzy¢ szlifierki lub kostki polerskiej. Aby uzyskac ostateczne wykonczenie krawedzi, nalezy uzy¢ talerzy
szlifierskich w kolejno$ci pokazanej ponizej. Pomiedzy kolejnymi przejSciami nalezy zawsze przetrze¢ krawedz wilgotng szmatka, aby usunac

wszelkie zanieczyszczenia powierzchni.
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* Koricowa obrébka krawedzi olejem Inianym lub woskiem
/ (nie wehodzi w sktad zestawu) dodatkowo wzmocni blat
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Wskazoéwka: Ztagodzi¢ krawedz blatu roboczego za pomocg naktadki szlifierskiej, aby usunag¢ ostre krawedzie.

Mocowanie blatow Montaz

Blaty robocze nalezy przymocowac do szafek za pomoca kleju
silikonowego. Ze wzgledu na grubos¢ blatéw do ich mocowania
nie mozna stosowac $rub. Wskazdéwka: Silikon nalezy natozy¢
w odlegtosci 10 mm od przedniej krawedzi korpusu.

Zamocowac blaty

w odpowiednim miejscu.

Podczas montazu blatu nalezy
zwréci¢ uwage na wentylacje blatu
i zapewnienie przestrzeni powietrza
pod blatem.

Blat roboczy nalezy zamontowac¢
do ramy szafki.

Montaz blatu do pelnej, zamknietej
powierzchni moze spowodowac
deformacje blatu.

Wiercenie

Wywierci¢ otwory pod wktadki w spodzie blatu, upewniajac sie, ze pozostato

co najmniej 3 mm materiatu (gtebokos¢ otworu 9 mm). Otwdr powinien

miec¢ $rednice 8 mm dla wktadek dostarczonych w pakiecie.

UWAZAC, ABY NIE PRZEWIERCIC SIE PRZEZ BLAT.  Uzyj wktadek do
montazu zlewu
podwieszanego. W | | /
Uwaga: Zlewozmywaki
porcelanowe
i ceramiczne
wymagaja dodatkowegd
podparcia.

Profilowanie krawedzi

Ponizsze ilustracje przedstawiajg przyktady profili, ktére mozna uzyskac
za pomoca frezowania. Uwaga: Zalecamy uzycie elementu probnego,
aby upewni¢ sig, ze styl/wyciecie jest prawidtowe.

Fazowanie gore 45°  Gora/dot 2mm Fazowanie od spodu

Blaty wymagaja jedynie przetarcia delikatnym $rodkiem czyszczacym i woda. Nastepnie nalezy przemyé cieptg woda
i delikatnie wypolerowac powierzchnie.

Uwaga: Zastosowanie oleju Inianego jest doskonatg forma ochrony krawedzi blatu oraz rowkéw pod ociekacz.
Olej ten ma na celu uszczelnienie rdzenia i zminimalizowanie ryzyka powstawania plam.

Zabrudzenia

+ Blaty laminowane majg solidna, nieporowatg powierzchnie odporng na plamy, plesn, grzyby i rozwdj bakterii.

+ Rozlane ptyny, zwtaszcza takie jak herbata, kawa, czarna porzeczka i czerwone wino, nalezy natychmiast wytrze¢ wilgotna sciereczka.
+ W przypadku wystapienia jakichkolwiek plam, do ich usuniecia nalezy uzy¢ tagodnego detergentu i wody.

+ Uporczywe plamy mozna usung¢ za pomocg mieszanki domowego wybielacza i cieptej wody.

Wazne: Upewnij sie, ze podczas stosowania domowych srodkéw czyszczacych uzywane sg rekawice.

Rowki w ociekaczach o jasnym rdzeniu (biaty/szary) sg bardziej podatne na powstawanie Q
zabrudzen.

@ WAZNE: Nie wolno stosowaé kwasowych lub éciernych srodkéw czyszczacych.
Unikaj nadmiernego szorowania.

« Jesli w rowkach ociekacza pojawig sie plamy, nalezy je usuna¢ za pomocg tagodnego $rodka czyszczacego (niescierny
kremowy srodek czyszczacy) i wody. W przypadku bardziej uporczywych zabrudzen mozna uzy¢ $ciereczki o ziarnistosci 400.
Aby unikna¢ zaciekow, stojacg wode nalezy wytrze¢ z rowkéw ociekacza w ciggu 6 godzin.

Otarcia i zarysowania

« Ciemniejsze kolory sg bardziej podatne na zuzycie niz kolory jasne.
« Ciecia nie nalezy nigdy wykonywac bezposrednio na powierzchni blatu.

A

+ Nigdy nie nalezy stawia¢ gorgcych przedmiotéw bezposrednio na blacie roboczym.
Zalecamy stosowanie podstawek lub podktadek termicznych.
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